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La pre sent e invention concerne un procede pour d£corer 
des barres profilees en PVC, bois, aluminium et autres, par 
sublimation sur tout leurs contours et longueurs en m§me 
temps . 

Traditionnellement cette decoration est effectuee a plat 
et mis sous pression pendant plusieurs minutes, sur une 
longueur tres limitee.. Cette decoration a plat ne peut pas 
sublimer tous les contours de l'objet profile en meme 
temps. Par exemple, pour un profile de section carre doit 
§tre presente quatre fois sous la presse pendant plusieurs 
minutes et les raccords ne sont jamais jointifs. 

Le dispositif selon I 1 invention permet de reduire la 
duree de la decoration sur tout son pourtour et traite des 
pieces de dimensions infinies. II comporte en effet, selon 
une premiere caracteristique , une matrice chauffante, 
vibratile, ou le noyau a une forme conique dans son entree, 
pour finir a la forme du type de profile que l'on a/choisi 
de sublimer, sur des longueurs infinies. Le support /d 1 encre 
sublimable, & la sortie du dispositif, est enleve soit 
manuellement soit automatiquement . 

Ce dispositif selon 1 1 invention permet 1 « application de 
film decor et dans ce cas aucun dechet support n'est a 
retirer . 

Le principe, selon 1" invention est de passer au centre de 
la matrice qui peut §tre fixe ou mobile selon 1" adaptation 
du type de barre de profilee, par un effet de laminage qui 
permet de sublimer en continu. 

Le principe selon l 1 invention est de faire en sorte que 
l ! objet a marquer soit moteur . Le support de decor est 
entraine car le coefficient de frottement support de decor 
sur la filiere est inferieur au coefficient de frottement 
support de decor sur objet a decorer. Pour cela le choix du 
materiau de la filiere tiendra compte du produit a decorer 



-2- 



ainsi que son Stat de surface. Le choix tiendra compte 
aussi du besoin de temperature si Hon est en sublimation. 

5 Les dessins annexes illustrent l 1 invention : 

La figure 1 represente en coupe l 1 action de la matrice au 
passage du film ou papier avec la barre ou profile a 
sublimer . 

La figure 2 represente 1 1 entree et sortie de la matrice. 
10 En reference a ces dessins, le dispositif comporte une 

semelle vibrante (5) a haute frequence pour supporter 
1 ! ensemble de la matrice (1) . 

La matrice (1) peut etre en acier, elastomere ou resine. 

15 La barre profilee (3) entre avec le film ou papier (4) en 

meme temps, dans le noyau de la matrice (1) de mise en 
forme du papier ou film (4) pour traverser la filiere (2) 
chauffante a une temperature de 180°C environ, dont I'effet 
du concept permet de sublimer en quelques secondes en 

20 continu, ou de coller le film ou papier sur la barre 
profilee (3) en decoration. 

On peut sublimer cSble elect rique, tube, corde, tringle a 
rideaux en bois, P.V.C, metal, profile pour 
fenetre, parquet , etc. . . 
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L' invention concerne done : 
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- Un procede de marquage par sublimation et pose de film 
ou papier decore sur barres de profiles (3) a sections 

5 polygonales, sans limitation de longueur, par sublimation 

ou plaquage de decor au travers d'une matrice (1) et 
d'une filiere (2) chauffante supportees par une semelle 
vibrante (5) . 

- Un dispositif de mise en.oeuvre dudit procede dans 
10 lequel : 

• la forme interieure de la filiere (2) a la forme de 
l'objet a d6corer (3). 

•la barre profile (3) a decorer suivant sa nature de 
materiau peut ou non etre refroidie en sortie de dispositif 
par arrosage (6) d'un liquide refroidissant tel que de 
l'eau. 

•un rembobinage (7) du dechet dans le cas de sublimation 
se fait en automatique ou non . • ' 

•la semelle (5) porte matrice (1) et filiere (2) est 
vibrante par des precedes tel que generation d'ultrjsons ou 
vibration par dlectro-aimant . 

•la filiere (2) peut etre integree dans le c6ne (i) de 
mise en forme de support de ddcor (4) . 

•la filiere (2) peut remplac6e le c6ne (1) avec un 
simple chanfrein a son entr6e dans le cas de produit a 
marquer (3) ayant des formes simples. 

•les sections intermediaires du c6ne (1) sont obtenus 
par le principe du morphing. La section d' entree est un 
rond (8) la section de sortie (9) a la forme du produit a 
30 marquer (3) . 

•le cSne (1) peut faire office de filiere (2) de par sa 
forme de sortie evitant ainsi le montage d'une filiere (2). 

•dans le cas d'un produit a marquer (3) qui comporte de 
petites irregularites de forme, des joints toriques peuvent 
etre montes dans des gorges a l'interieur de la filiere (2) 
permettent de garder un bon contact du support de decor (4) 
sur le produit a marquer (3) . 
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RE VEND I CAT I ONS 

Precede et dispositif de la mise en oeuvre de 
marquage par sublimation et pose de film ou papier 
decore sur barres de profiles (3) a sections 
polygonales, sans limitation de longueur, par 
sublimation ou plaquage de decor au travers d'une 
matrice (1) et d'une filiere (2) chauffante 
supportees par une semelle vibrant e (5) . 
Dispositif selon la revendication 1 caract£ris6 en 
ce que la forme interieure de la filiere (2) a la 
forme de 1'objet a decorer (3). 

Dispositif selon la revendication 1 caracterise en 
ce que la barre profilee (3) a decorer suivant sa 
nature de materiau doit ou non £tre refroidi en 
sortie de dispositif par arrosage (6) d'un liquide 
ref roidissant telle que de l'eau. 

Dispositif selon la revendication 1 caracterise en 
ce que un rembobinage (7) du dechet dans le cas de 
sublimation se fait en automat ique ou non. 
Dispositif selon la revendication 1 caract£ris6 en 
ce que la semelle (5) porte matrice (1) et filiere 
(2) est vibrante par des procede tel que generation 
d'ultrasons ou vibration par electro-aimant . 
Dispositif selon la revendication 1 caracterise en 
ce que la filiere (2) peut etre integree dans le 
cone (1) de mise en forme de support de decor (4) . 
Dispositif selon la revendication 1 caracterise en 
ce que la filiSre (2) peut remplacee le cone (1) 
avec un simple chanfrein a son entree dans le cas de 
produit & marquer (3) ayant des formes simples. 
Dispositif selon la revendication 1 caracterise en 
ce que les sections intermediaires du cone (1) sont 
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obtenus par le principe du morphing. La section 
d 1 entree est un diametre (8) la section de sortie 
(9) a la forme du produit at marquer (3) . 
Dispositif selon la revendication 1 caracterise en 
ce que le cone (1) peut faire office de filiere (2) 
de par sa forme de sortie evitant ainsi le montage 
d'une filiere (2) ♦ 

Dispositif selon la revendication 1 caracterise en 
ce que dans le cas d'un produit a marquer (3) qui 
comporte de petites irregularites de forme, des 
joints toriques peuvent etre montes dans des gorges 
a 1 1 interieur de la filiere (2) permettent de garder 
un bon contact du support de decor (4) sur le 
produit a marquer (3) . 



REVENDICATIONS 

Proc£d6 de marquage par sublimation et pose de film 
ou papier d6core sur barres de profiles (3) £ 
sections polygonales, sans limitation de longueur , 
par sublimation ou plaquage de decor au travers 
d'une matrice (1) et d'une filidre (2) chauffante 
support6es par une semelle vibrante (5) . 
Dispositif de mise en oeuvre du proc^de selon la 
revendication 1 caract6ris<§ en ce que la forme 
int^rieure de la filiere (2) & la forme de l'objet £ 
decorer (3) . 

Dispositif selon la revendication 2 caracterise en 
ce que la barre profil6e (3) £ d6corer suivant sa 
nature de mat6riau doit ou non etre refroidi en 
sortie de dispositif par arrosage (6) d' un liquide 
ref roidissant telle que de l'eau. 
Dispositif selon les revendications 2 et 3 
caracterise en ce que un rembobinage (7) du d6chet 
dans le cas de sublimation se fait en automatique ou 
non. 

Dispositif selon la revendication 2 caract6ris6 en 
ce que la semelle (5) porte matrice (1) et filiere 
(2) est vibrante par des proc<§d<Ss tel que generation 
d'ultrasons ou vibration par electro-aimant . 
Dispositif selon la revendication 2 caracterise en 
ce que la filiere (2) peut etre int£gr6e dans le 
c6ne (1) de mise en forme de support de d6cor (4). 
Dispositif selon la revendication 2 caract<§ris<§ en 
ce que la filiere (2) peut remplac6e le c6ne (1) 
avec un simple chanfrein & son entr6e dans le cas de 
produit ci marquer (3) ayant des formes simples. 
Dispositif selon la revendication 2 caract6ris6 en 
ce que les sections intermediaires du cone (1) sont 
obtenus par le principe du morphing. La section 
d' entree est un rond (8) la section de sortie (9) a 
la forme du produit & marquer (3) . 
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Dispositif selon la revendication 2 caracterise en 
ce que le cone (1) peut faire office de filiere (2) 
de par sa forme de sortie evitant ainsi le montage 
d'une filiere (2) . 

Dispositif selon la revendication 2 caracterise en 
ce que dans le cas d'un produit a marquer (3) qui 
comporte de petites irregularites de forme, des 
joints toriques peuvent etre montes dans des gorges 
a l'interieur de la filiere (2) permettent de garder 
un bon contact du support de decor (4) sur le 
produit a marquer (3) . 
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